CARTA DE SELECCION DE VOLUMENES

Lineatura 100 120 140 165 180 200 220 240 250 260 280 300 330 360 400 440 500 550 600 650 700 800 900 1000 1200

V=i ellel 184 152 127 100 97 87 78 73 69 66 60 55 50 46 40 36 32 29 26 23 22 19 15 12 10
150 125 105 85 80 70 63 60 57 50 51 45 40 35 30 29 25 24 20 18 18 17

Rango minimo

158 148 115 97 90 68 70 67 65 60 55 50 46 40 35 32 28 26 23 20 18 17
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100 a 180 lpi. Aplicaciones que precisan altos volomenes 360 a 600. Utilizar en las combinaciones de tipo y trama.
. o altas viscosidades. Papeles de alta porosidad. Lineas finas y lineaturas entre 100}y 200:

Rango recomendad

Rango méximo

G R U P O

200 a 330. Impresién general. Utilizar en lineaturas de 85 . 600 a 1200.Procesos de impresién por encima de 200

. a 100. Tipos en positivo limpios de 6 y 8 puntos. lineas.
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